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7100 HEILBRONN A.N. 
17. MXRZ 1976 

PATENTANSPRUCHE 


1)) Vorrichtung zur Herstellung von Blisterpackungen aus einem 
S Kartonzuschnitt, der gefaltet und zusammengesiegelt wird, 

wobei vor dem Versiegeln zwischen beide Half ten eine Blister- 
haube mit dem Verpackungsgut, die durch einen Durchbruch im 
Kartonzuschnitt ragt, eingelegt wird, bestehend aus einer 
Vielzahl von umlaufenden, taktweise bewegten Paletten mit 
Aufnahmen, einer Einlegestation mit Magazinen fiir die Karton- 
zuschnitte , einer Fiillstrecke, einer Siegelstation und einer 
Entnahmestation, gekennzeichnet durch eine ubergabeeinrich- 
tung (7) fiir die Kartonzuschnitte (6) vom Magazin (5) zu den 
Paletten (3), die gleichzeitig mit dem Einlegen die Karton- 
zuschnitte (6) im Zusammenwirken mit der Kante (13) der Pa- 
let tenaufnahme (14) um etwa 90° abkantet und durch eine Knick- 
einrichtung (21), die den um 90° abgekanteten Kartonzuschnitt 
auf etwa 130 - 150° abknickt. 

2) Vorrichtung nach Anspruch 1 gekennzeichnet durch einen Brems- 
motor (15). mit einer Scheibe (16), an der exzentrisch Stan- 
gen (17,26) angelenkt sind, iiber die die Beweguhgen von Uber- 
gabeeinrichtung (7) und Knickeinrichtung (21) vorgencanmen wer- 
den, indem die Stange (17) am schwenkbaren Hebel (24), der die 
Rollen (23) zura Knicken tragt, angreift, wMhrend die Stange 
(26) ilber einen Hebel (18) eine Welle (9) verdreht, an der 

die Leiste (10) mit den Saugern (11*) iiber Laschen (8) befestigt 
1st. 

3) Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 gekennzeichnet durch in 

der Einlegestation (A) unter der Palette (3) angeordnete, hohen- 
bewegliche Sauger (27) , die durch DurchbrUche (30) in den Pa- 
letten (3) gefuhrt werden konnen und die Kartonzuschnitte (6) 
beim Abknicken ansaugen. 
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Vorrichtung nach Anspruch 3 gekennzeichnet durch einen an 
der Welle (9) befostigten Hebel (32) , der Uber eine Gelenk- 
stange (33) ein Kurvenstiick (3 4) bewegt, in dessen Kurven- 
bahn (35) eine an einem Hebel (37) gelagerte Rolle (36) 
lauft, wobei der Hebel (37) mit einer Welle (29) verbunden 
isfc, mit der auch die die Sauger (27) tragende Platte (28) 
verbunden ist. 
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VORRICHTUNG ZUR IIERSTELLUNG VON 
BLISTERPACKUNGEN 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von 
Blisterpackungen aus einem Kartonzuschnitt , der gefaltet und 
zusammengesiegelt wird, und einer vor dem Versiegeln zwischen 
die beiden Halften eingelegten Blisterhaube mit dem Verpackungs- 
gut. Der Kartonzuschnitt weist einen entsprechend der Blister- 
haube gestalteten Durchbruch auf . Die Vorrichtung besteht aus 
einer Vielzahl von umlaufenden/ taktweise bewegten Paletten 
mit Aufnahmen , einer Einlegestation mit Magazinen fiir die Kar- 
tonzuschnitte f einer Fiillstrecke, einer Siegelstation und einer 
Entnahmestation . 

Vorrichtungen mit umlaufenden Paletten , einer Einlegestation flir 
die Blisterhaube, einer Fiillstrecke , einer Einlegestation fiir 
den Karton, einer Siegelstation una einer Entnahmestation zur 
automat ischen Herstellung von Blisterpackungen sind bekannt. 
Mit diesen werden die heute hauptsachlich verwendeten Blister- 
packungen r bestehend aus einer Blisterhaube mit eingelegtem Ver- 
packungsgut und einem auf 'die Of fnung der Blisterhaube aufge- 
siegeltem Karton, hergestellt. 

Mit solchen automatisch arbeitenden Vorrichtungen ist die Her- 
stellung von Blisterpackungen der eingangs genannten Art, wie 
sie z.B. im DT-GM 7 041 704 dargestellt sind, nicht moglich. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, die Vorrichtung nach dem 
Stand der Technik so auszubilden, daB damit Blisterpackungen 
wie im Oberbegrif f des 1 . Patentanspruches beschrieben, herge- 
stellt werden konnen. 
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Dies wird crreicht durch eine Obergabeeinrichtung in der Ein- 
legestcition fur die Kartonzuschnitte / die im Zusammenwirken mit 
den Aufnahmen auf den Paletten die vom Stapel . entnommenen Kar- 
tonzuschnitte beim Einlegen urn 90° abkantet und durch eine Knick- 
einrichtung, die den urn 90° abgekanteten Zuschnitt auf etwa 
130 - 150° abknickt. 

In Weiterbildung der Erfindung wird vorgeschlagen , in der Ein- 
legestation unter dem Palettenband mit einer Vakuumquelle ver- 
bundene, hohenbewegliche Sauger anzuordnen, so daB die einge- 
legten und urn 90O abgekanteten Kartonzuschnitte festgehaiten 
werden konnen, damit nicht die Gefahr besteht, da/3 sie beim 
Weiterknicken aus den Aufnahmen herausgedrxickt werden. 

Auf weitere Merkmale der Erfindung wird in der nachf olgenden Be- 
schreibung anhand der schematischen Zeichnungen eingegangen: 

Es zeigt: 

Fig. 1 : eine Langsdarstellung der Vorrichtung 

Fig. 2 : einen Langsschnitt durch die Einlege- 
station beim Entnehmen eines Karton- 
zuschnittes. 

Fig. 3 : einen Langsschnitt durch die Einlege- 
station nach dem Einlegen und Abkanten 
des Kartonzuschnittes urn 90°. 

Fig. 4 : eine Darstellung der Hubeinrichtung 
der Sauger unter dem Palettenband. 

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einera Grundgestell 1 , 
zwei umlaufenden endlosen Transportketten 2, die zwischen sich 
die Paletten 3 aufnehmen und einem Antrieb 4 fur intermittierenden 
Betrieb, z.B. einem Malteserantrieb . Sie gliedert sich in eine 
Einlegestation A, eine Fullstrecke B, eine Siegelstation C und 
eine Entnahmestation D. Die Erfindung betrifft die Gestaltung 
der Einlegestation A. 

In dieser Einlegestation A werden die in einem schragen Magazin 
5 gestapelten Kartonzuschnitte 6 von einer Ubergabeeinrichtung 7 


709839/0 577 


-in- 


2613155 

. 5* 

zu den Paletten 3 ilbergebcn. DicsG Ubcrgabecinrichtung 7 be- 
steht aus zwei ira Abstand angeordnctcn Laschan 8, die mit einer 
Welle 9 starr verbunden sind, z.B. durch Kleinmen oder liber eine 
Pafifeder. Die Laschen 8 tragen zwischen sich die Leiste 10, und 
zwar ist diese Leiste 10 drehbar in den Laschen 8 gelagert. An 
der Leiste 10 sind Sauger 11 befestigt, so daB ein Kartonzu- 
schnitt 6 durch Anlegen von Vakuura an diescn Saugern angesaugt 
und festgehalten werden kann. 

Mafllich sind Laschen 8 und Leiste 10 erf indungsgeraafi so ausge- 
legt, da£ die Kante 12 der Leiste 10 im Zusammenwirken mit der 
Kante 13 der Aufnahme 14 auf jeder sich in der Einlegestation 
A befindlichen Palette 3 den Kartonzuscbni tt 6 urn 90° wahrend 
des Einlegens ±n die Paletten 3 abkantet. 

Zum Schwenken der Laschen 8 treibt ein . Bremsmotor 15 eine Schei- 
be 16, an der exzentrisch eine Stange 17 gelagert ist. Diese 
Stange 17 ist an einem Hebel 18 angelenkt/ der auf der Welle 9 
festgeklemmt ist. 

Beim Obergeben der Karton zuschni tte 6, von denen mehrere neben- 
einander in einer Reihe angeordnet sind, irmfi die Leiste 10 ge- 
dreht werden. Dazu dient in einfacher Weise eine Fiihrungsstange 
19/ die selbst um den Drehpunkt 20 geschwenkt werden kann. Sie 
gleitet in einer Langs fiihrung, die in der Leiste 10 angebracht 
ist. 

In der Einlegestation A ist ferner eine Knickeinrichtung 21 vor- 
gesehen. Sie besteht aus einer Welle 22 mit Rollen 23. Die Welle 
22 ist an einer Lasche 24 befestigt, die um den Drehpunkt 25 ge- 
schwenkt werden karin, und zwar liber eine Stange 26, die eben- 
falls an der Scheibe 16 exzentrisch gelagert ist. 

Unter der sich in der Einlegestation A befindlichen Palette 3 
sind vorzugsweise Sauger 27 angeordnet, die gemeinsam auf einer 
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Platte 28 sitzen und mit der Welle 29 geschwenkt werden konnen. 
Hier kann auch eine ein f ache geringe Hubbewegung der Sauger 2 7 
auf andere Weise vorgenomraen werden . 

In die Paletten 3 sind Durchbriiche 3o eingestanzt, die uber den 
Saugern 27 zu liegen kommen. Auf diese Weise 1st es moglich, die 
Kartonzuschnitte wahrend des Abknickens durch die Knickeinrichtung 
21 durch Anlegen von Vakuum an den Saugern 27 festzuhalten • Es 
besteht sonst die Gefahr, daB die Kartonzuschnitte 6 beim Knicken 
aus den Aufnahmen 14, 31 herausgedruckt v/erden. 

Vorzugsweise wird die erf orderliche Hubbewegung der Sauger 27 me- 
chanisch zwangslaufig mit den anderen Bewegungen der ubergabe- 
einrichtung 7 und der Knickeinrichtung 21 gekoppelt. In Fig. 4 
ist diese Koppelung dargestellt. Auf der Welle 9 wird ein HebeL 
32 befestigt, der eine Gelenkstange 33 tragt- Diese ist an einem 
Kurvenstiick 3 4 angelenkt, das horizontal verschoben werden kann 
und entsprechend geftihrt ist. In der Kurvenbahn 35 lauft eine 
Rolle 36 , die am Hebel 37 gelagert ist. Dieser Hebel 37 wird 
klemmend mit der Welle 29 verbunden, mit derselben Welle 29 ist 
die Platte 28, die alle Sauger 27 tragt, gekoppelt-. 

Der Ablauf eines Arbeitstaktes ist wie folgt: 

Nach dem Einschwenken einer leeren Palette 3 in die Einlegesta- 
tion A startet der Bremsmotor 15 und dreht die Scheibe 16. Da- 
durch wird die Welle 9 in Drehung versetzt, die Leiste 10 schwenkt 
unter Drehen vom Magazin 5 zu der Palette 3 und nimmt die zuvor 
angesaugten Kartonzuschnitte 6 mit nach unten. Beim Einlegen wer- 
den die Kartonzuschnitte 6 um 90° abgekantet. Wahrend der Schwenk- 
bewegung der tfbergabeeinrichtung 7 schwenkt die Welle 22 mit den 
Rollen 23 zunachst nach aussen. 

Gleichzeitig mit dem Einlegen der Kartonzuschnitte 6 schwenken 
die Sauger 27 nach oben und saugen diese an. Nach dem Einlegen 
schwenkt die Ubergabeeinrichtung 7 nach oben, die Knickeinrich- 
tung 21 nach unten, so daB ein Weiterknicken der um 90° abgekan- 
teten Kartonzuschnitte 6 um etwa 45° erfolgt. Ist dies geschehen, 
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schwenkt die Knickeinrichtung 21 nach oben, die Sauger 27 nach 
unten. Der Bremsmotor 16 wird nun gcstoppt, der Antrieb 4 be- 
wegt die Palette 3 weiter in die Fiillstrecke B. Dort werden 
Blisterhaube und Verpackungsgut eingelegt, die Kartonzuschnitte 
6 haben dafiir einen Durchbruch 38, ebenso weist jede Palette 3 
entsprechende Durchbriiche auf. 

Nach dem Fullvorgang lauft die Palette 3 in die Siegelstation C. 
Beim Einlaufen zwischen die Siegelwerkzeughalf ten 39, AO wird der 
vorgeknickte Teil der Kartonzuschnitte 6 umgelegt und nach Be- 
endigung des Einlaufens werden beide zusammengeklappten Teile 
in an sich bekannter Weise versiegelt. 

In der sich anschliessenden Entnahmestation D wird die fertige 
Packung durch Aushebeeinrichtungen ebenfalls wie bekannt ent- 
nommen. 
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